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Allgemeine Informationen 
Die FRENCO GmbH ist der Ansprechpartner für Verzahnungsmessung in Deutschland. Mit unserer Ausstattung 
sind wir in der Lage, nahezu alle Arten von Stirnverzahnungen zu messen. Konstantes Raumklima und ausge-
bildete Mitarbeiter garantieren höchste Genauigkeit. Die Rückführbarkeit auf PTB-kalibrierte Normale, von der 
Messrolle bis zu Profil- Flankenlinien- und Teilungsnormalen geben die notwendige Sicherheit bei der Beurtei-
lung der Messergebnisse.  

Das Kalibrierlaboratorium der Fa. FRENCO ist eine durch die DAkkS nach EN ISO/IEC 17025 akkreditierte Kon-
formitätsbewertungsstelle (Registriernummer D-K-15199-01-00). Damit ist FRENCO berechtigt, Stirnradver-
zahnungen komplett zu kalibrieren und dafür einen DAkkS Kalibrierschein auszustellen. Sie erhalten die ge-
naueste DAkkS Kalibrierung deutschlandweit. 
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Leiter Kalibrierlaboratorium Jan Kühl 09187/ 9522-634 jk@frenco.de 

Stellv. Leiter Jürgen Stellwag 09187/ 9522-615 js@frenco.de 

 Thomas Peter 09187/ 9522-170 tp@frenco.de 
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Prüfmittelüberwachung
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Prüfmittelüberwachung 

Geprüft werden alle Mess- und Prüfmittel für Außen- und Innenverzahnungen, wie Lehren, Lehrzahnräder, 
konische Aufnahmedorne, Istmaßprüfgeräte und andere. Die standardmäßige Prüfmittelüberwachung über-
trifft die Forderungen der Richtlinie VDI 2618 Blatt 1 und beinhaltet folgende Leistungen: 
 

• Überprüfung der Stückzahl bei der Lieferung 
• Reinigung 
• Entmagnetisierung 
• Optische Untersuchung auf Beschädigungen 
• Feststellung der Verzahnungsdaten anhand der vorhandenen Zeichnungen oder 
• Feststellung der Verzahnungsdaten mittels Normen 
• Erstellung einer Prüfmittelzeichnung (Aufpreis) 
• Beseitigungen von kleinen Beschädigungen an der Verzahnung, wenn möglich 
• Maßprüfung der Verzahnung von Hand mit Abbe-Längenmesser oder Längenmesskomparator 
• Formprüfung wie Profil, Flankenlinie, Teilung und Rundlauf auf Verzahnungsmesszentren 
• Erstellen eines Prüfzertifikates in Deutsch oder Englisch 
• Archivierung der Messergebnisse in elektronischer Form bei FRENCO 
• Bereitstellung der Messergebnisse in Form eines Online Prüfzertifikats auf www.frenco.de 
• Neubeschriftung (Aufpreis) 
• Überprüfung der Auslegung für ein Werkstück (auf Wunsch)  
• Verpackung in Rostschutzfolie 

 
Hinweis: Kann die Messung für die Prüfmittelüberwachung vorzeitig abgebrochen werden, weil beispielsweise 
bereits zu Beginn der Messung ein Merkmal erkannt wird, das außerhalb der Toleranz liegt, so wird der Preis 
im Nachhinein nach Aufwand im Kalibrierlabor reduziert. 

 
 

 

Leistungsumfang 

Lieferzeit 

Die Lieferzeit beträgt ca. 2 Wochen nach Eingang der Prüfmittel bzw. Messobjekte im Hause FRENCO. Die Lie-
ferzeit kann nach Absprache mit den links genannten Ansprechpartnern bis auf 3 Werktage verkürzt werden 
(Aufpreis). Die Lieferzeit für DAkkS-Kalibrierungen beträgt ca. 10 Wochen ab Eingang bei FRENCO. Kürzere 
Lieferzeiten sind ebenfalls nach Absprache möglich. 

 
Dokumentation 

Für jedes gemessene Prüfmittel wird ein Prüfzertifikat erstellt. Dies beinhaltet  

• die Prüfmitteldaten, die Soll- und Istmaße und die Gesamtbeurteilung auf der Frontseite 
• je nach Bestellumfang und Prüfmittel den Messschrieb des Verzahnungsmesszentrums mit Profil, 

Flankenlinie, Teilung und Rundlauf auf der Innenseite und  
• die Erläuterung der verwendeten Abkürzungen, die Rückführung und Messunsicherheiten auf der 

Rückseite. 
 
An- und Auslieferung der Messmittel 

Wir bitten Sie, die Messmittel in einer den Messmitteln entsprechenden Verpackung kostenfrei anzuliefern. 
Der Versand erfolgt ab Werk per Paketdienst. Bitte geben Sie, falls notwendig, Ihren bevorzugten Paketdienst 
für die Lieferung an. 
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Werkstückprüfung 
Die Verzahnung an Werkstücken kann auf unterschiedliche Weise geprüft werden: 

• Einzelformprüfung auf dem Verzahnungsmesszentrum (Profil, Flankenlinie, Teilung, Rundlauf) 
• Zweiflankenwälzprüfung auf einem Zweiflankenwälzprüfgerät der Fa. FRENCO. Hier ist eine vorherige 

Absprache mit FRENCO über Lehrzahnrad und Spannmittel zwingend erforderlich. 
 

Bei der Einzelformprüfung können sowohl Außen- als auch Innenverzahnungen sowie Evolventen-, Kerb- und 
Keilverzahnungen gemessen werden. Bis zu folgenden Abmessungen können wir Ihnen dienen: 

• Max. Durchmesser der Werkstücke: 400 mm (Schneckenräder 260 mm) 
• Max. Länge der Werkstücke:  650 mm  
• Max. vertikaler Messweg:   500 mm 
• Min. Modul:    0,1 mm (0,3 mm Innenverzahnung) 

 
Weitere Messmöglichkeiten: 

• Lage von Funktionsflächen (Kreise, Zylinder, Planflächen usw.) zur Verzahnungsachse 
• Topographie einzelner Zähne oder Allzahnmessung (s.a. Seite 11) 
• Rauheits- und Konturenmessung 

 
 

5



Online Prüfzertifikat
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Online Prüfzertifikat 

 

Für alle Prüfmittel und Werkstücke, die bei FRENCO kalibriert werden, besteht für Kunden die Möglichkeit das 
Prüfzertifikat auf unserer Homepage im PDF-Format abzurufen. Die genaue Vorgehensweise ist unter 
www.frenco.de beschrieben. 

 

Hinweis: 

Bevor Sie eventuell das Papierzertifikat vernichten, speichern Sie bitte unbedingt die Datensatz ID und die 
Auftragsnummer. Ohne diese Angaben können Sie das Online Prüfzertifikat nicht abrufen. 
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DAkkS-Kalibrierung für Normale... 

 

Das Laboratorium der FRENCO GmbH ist 
ein durch die DAkkS nach EN ISO/IEC 
17025 akkreditiertes Kalibrierlaboratori-
um (Registriernummer D-K-15199-01-00) 
für alle wesentlichen Verzahnungsmerk-
male. 

Es können nicht nur Flankenlinien- und 
Evolventennormale DAkkS-kalibriert wer-
den, sondern auch Teilungsnormale so-
wie Normale für Teilung, Rundlauf und 
Maß über Messkreise. 

Die Akkreditierung gilt für die am häufigs-
ten geforderten Messbereiche. Die ge-
nauen Angaben zum Akkreditierumfang 
finden Sie unter www.dakks.de 

Normale, die außerhalb dieses Akkredi-
tierumfanges liegen, können als Werkska-
librierung ausgeführt werden.  

Als Ergebnis erhalten Sie einen mehrseiti-
gen Kalibrierschein mit Erläuterungen 
zum Messverfahren, Angaben zur Be-
stimmung der Lage des Messobjekts und 
natürlich mit der Angabe der Messunsi-
cherheiten. 

Die Rückführung 

DAkkS-Kalibrierung für Normale...
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… und IC-Normale
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… und IC-Normale 

U (k=2) U (k=2) U (k=2)

Profil Fαα: 1,1 – 1,8 µm fHαα: 0,9 – 1,6 µm ffαα: 0,6 µm

Flankenlinie Fββ: 1,1 – 1,8 µm fHββ: 0,9 – 1,6 µm ffββ: 0,7 µm

Teilung/ Rundlauf Fp: 0,7 µm fp: 0,6 µm Fr: 1,0 µm

Maß über Messkreise MdK: 1,2 µm

Die kleinste anzugebende Messunsicherheit ist abhängig von der Größe des Normals. Sie liegt bei DAkkS-
Kalibrierungen innerhalb der folgenden Bereiche: 
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VDA-5 – Zertifikat für Messgeräte der Produktgruppe V
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VDA-5 – Zertifikat für Messgeräte der Produktgruppe V

Unsicherheit UMS von Messsystemen nach VDA 5 

aus 25 Wiederholmessungen 
(inkl. Cg und Cgk) 

URE 

uEVR 

UBI 

UREST 

Für Messgeräte der Produktgruppe V (Zweikugelmaßprüfgeräte) liefert FRENCO Ihnen auf Wunsch ein 
VDA-5 -Prüfzertifikat. Dieses Zertifikat beinhaltet unter anderem den Messunsicherheitsbeitrag des 
Prüfmittels (= Messsystem). Dies erleichtert Ihnen die Ermittlung der Messunsicherheit des Prüfprozesses 
nach VDA 5, da Sie den Messunsicherheitsbeitrag des Prüfmittels nur einzusetzen brauchen. Außerdem 
werden solche Kennwerte wie QMS, TOLMIN-UMS; Cgk und Cg ausgewiesen, die ebenfalls ein Kennwert für die 
Prüfmittelfähigkeit eines Messgerätes sind. 

UCAL 
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Abweichungsanalyse
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Alle im Hause durchgeführten Verzahnungsmessun-
gen werden digital gespeichert und können in einem 
Verzahnungsanalyseprogramm verwendet werden. 

Mit Hilfe des Analyseprogramms können dann: 

• Achslagen verändert, 
• mehrere Auswertungen zu Vergleichszwe-

cken übereinander gelegt, 
• zahndickenabhängige Darstellung gewählt, 
• Einstellungen an der Fertigungsmaschine 

(Profilschleifen) korrigiert, 
• Störgrößen aus der Fertigung detektiert, 
• Änderungen von Verzahnungsdaten simu-

liert und  
• neue Verzahnungsdaten generiert werden.  

 

Dieses Analyseprogramm ermöglicht es, Zusammen-
hänge zu verstehen, Fehlereinflüsse abzuschätzen 
und Fehlerursachen zu ermitteln. Dazu besitzt es als 
besondere Eigenschaften die Fähigkeit der schnellen 
und interaktiven Änderung von Parametern und sehr 
vielfältige grafische Darstellungsformen. Die wesent-
lichste Eigenschaft ist allerdings, dass die Ausgabe in 
der Form erfolgt, die dem Benutzer vertraut ist: in 
der Form eines Messergebnisses.  
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Abweichungsanalyse 
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Allzahnmessung mit REANY-Auswertung
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Allzahnmessung mit REANY-Auswertung 

Was ist eine Allzahnmessung? 

Unter einer Allzahnmessung verstehen wir bei FRENCO das Erfassen von mehre-
ren Profilen und Flankenlinien an allen Zähnen. Die Verzahnung wird also fast 
vollständig erfasst. Der Bezug zwischen den Flanken wird aufrechterhalten. Das 
ist der wesentliche Unterschied zu einer Topographie, bei der nur einzelne Zähne 
ohne gegenseitigen Bezug betrachtet werden. 

Die lange Messzeit lohnt sich! 

Oft wird in der Fertigung eine Gesamt-
fehlerprüfung z.B. in Form einer Zweiflan-
kenwälzprüfung durchgeführt. Bei 
Schlechtteilen muss schnell und präzise 
die Ursache ermittelt werden. Die übli-
che, stichprobenartige Messung stößt 
dann schnell an ihre Grenzen und weitere 
Messungen sind erforderlich. Dank der 
REANY-Auswertung lohnt sich die lange 
Messzeit. Durch völlig neue Darstellungen 
und Möglichkeiten erfahren sie alles über 
die gemessene Verzahnung! 

Bei Bestellung ist eine umfassende und 
persönliche Beratung bei FRENCO inklu-
sive. 

Topologische Abweichungen aller Zahnflanken 

Exzenter oder Taumel? Wie groß ist der Einfluss der  
Lageabweichung? REANY findet es heraus 

gemessene Profile
und Flankenlinien

Übliche Messung

Allzahnmessung

gemessene Profile,
Flankenlinien
und Teilung

Was ist eine REANY-Auswertung? 

REANY ist die Abkürzung für Realitätsanalyse. Dabei handelt es sich um eine 
neuartige Auswertungsmethode von topologischen Abweichungen der Zahnflan-
ken. Die Methode ermöglicht beispielsweise eine Auswertung von Maß- und 
Teilungsabweichungen über die gesamte Zahnbreite. Zusätzlich ist es möglich die 
Lageabweichung der Radachse zu bestimmen, Abweichungen softwaremäßig zu 
eliminieren und somit eine nie dagewesene Informationsfülle mit einer einzigen 
Messung zu erhalten. 
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Pure Perfection. Seit 1978.
Erfahrung, Kompetenz und Innovation in der Verzahnungsmesstechnik. 

Unsere Produkte:
Verzahnungslehren | Lehrzahnräder | Meister | Normale | 
Werkzeuge | Spannmittel | Zweikugelmaß Prüfgeräte | 
Zweiflankenwälzprüfgeräte | Universelle Messgeräte | 
Zahnstangenmessgeräte | Wälzscangeräte | Software

Unsere Dienstleistungen:
DAkkS Kalibrierungen | Verzahnungsmessung im Lohn | 
Verzahnungsherstellung im Lohn | Schulungen | Service | 
Beratung und Berechnung

Tel: +49 (0) 9187 95 22 0
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Verzahnungstechnik • Messtechnik
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www.frenco.de


